Einpress- und Nietmuttern
Schrauben fur Kunststoff
Schweissbolzen

Stahl- und Edelstahlschrauben
Stahlbaustrasse 32

64560 Riedstadt-Goddelau
Stahlschrauben Tel.: 06158 9222-0 Fax.: 06158 4038

ﬁ . | Till Schrauben GmbH



Niethiilsen

PRODUKTRESCHREIBUNG

Verbindungselemente

fur Stahlblech

6 Produktreihen

WERESTOrF

\

Rund Stahl {CR37 A2 - Edelstahl Blank
N,
Sechskant A2 - Edelstahl Blank
Mini Sert A2 - Edelstahl Blank
KRAGEMLANGE
e
NS )
: "’-'j‘E Standard A2 - Edelstahl
>
i
Mittel i Stahl Verzinkt {CR3) A2 - Edelstahl
o
Lang . Stahi Verzinkt (CR3: A2 - Edelstahl

Skahilschrauben




SREM
Standard-Rund-Einpressmutter

MaBe: Datenblatt 2

Thread Minimum Rec. Hole Size Minimum Distance
& Pitch Sheet Thickness +0.08-0.00 to edge of Sheet

M3 Alr*
05

Metric {dimensions in ‘mm’)

Einsatz: Stahlausfiihrung fiir Blechharten bis HRB 80
Edelstahlausfiihrung fiir Blechharten bis HRB 70

Verarbeitung:

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, welche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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SRNM
Standard-Rund-Nietmutter

MaBe:

METRIC . M3 M35 M4 M5 Mé M8 M10 M2

1/8" - 5/32” | 3/16" | 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2”
Thread Form Range 6,5 4 3 2 0 R . R
4 6 8 10 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2"

4 6 8 10 | 1/4" |516" | 3/8” | 172"
" METRIC 554 | 6.73 | 6.73 | 792 | 9.52 | 12.70 | 15.87 | 19.05
+0.00mm - 0.13mm IMPERIAL .218 | .265 | .265 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750
' METRIC 792 | 952 | 9.52 | 11.10 | 12.70 | 15.87 | 19.05 | 25.40
+/- 0.13mm IMPERIAL .312 | .375 | .375 | .437 | 500 | .625 | .750 | 1.000
- METRIC 317 | 3.17 | 3.17 | 3.81 | 508 | 6.35 | 762 | 10.16
+/-013mm IMPERIAL 125 | 125 | .125 | .150 | .200 | .250 | .300 | .400
Recommended hole size METRIC 554 | 6.73 | 673 | 792 | 9.52 | 12.70 | 15.87 | 19.05
IMPERIAL 218 | .265 | 265 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750

Torsional Resistance in ‘Nm’ (Newton Meters) Pull Out in ‘N’ {Newtons)

1.0mm 1.2mm | 1.5/1.6mm 2.5mm 3.0mm 1.0mm 12mm | 1516mm | 2.0mm 2.5mm 3.0mm
(20swy) (18swg) (16swg) (12swg) {10swg) {20swy) {18swg) (16swg) {14swg) {12swg) {10swg)

3.2 3.9 4.4 4.7 5.6 6.9 1649 | 1730 | 1741 1810 | 1950 | 2021
7.0 79 8.4 9.8 9.4 9.6 2610 | 2716 | 2841 | 3250 | 3271 | 2124
9.2 10.4 1.6 13.0 16.0 17.2 3620 | 3551 | 3829 | 4210 | 4310 | 4400
16.2 16.8 18.9 24.2 25.4 28.3 | 3944 | 4418 | 4715 | 5230 | 5145 | 5010
254 26.9 33.2 34.4 34.7 39.2 4740 | 4885 | 5374 | 5489 | 6219 | 6384
32.8 38.4 41.8 42.9 453 48.9 | 4936 | 5245 | 5490 | 5820 | 6481 | 6539

Einsatz: Stahlausfiihrung fiir Blechhéarten bis HRB 80
Edelstahlausfiihrung fiir Blechharten bis HRB 70

Anvil

Verarbeitung:

Profiled
Punch

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, welche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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MRNM
Mini-Rund-Nietmutter

MaBe: Datenblatt 4
METRIC M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M0 | w2
- 1/8" - 5/32” | 3/16" | 1/4” {5/16" | 3/8" | 1/2"
Thread Form Range - 6,5 4 3 2 0 - - -

= 4 6 8 10 1/4" 16/16” | 3/8" | 1/2"

= 4 6 8 10 | 1/4” |5/16" | 3/8” | 1/2”

METRIC 419 | 419 | 541 | 541 | 6.40 | 770 | 9.70 | 12.70 | 15.87

IMPERIAL 165 | 165 | 213 | .213 | .252 | .303 | .382 | .500 | .625

Diameter of spigot
+0.00mm - 0.13mm

+/- 0.15mm mPERIAL [ 217 | 217 | 276 | .276 | .335 | .394 | 472 | .625 | .750

METRIC 2.80 | 2.80 | 3.20 | 3.20 | 3.80 | 5.10 | 6.50 | 7.60 | 10.20

T — “ METRIC 5.50 | 5.50 | 7.00 | 700 | 8.50 | 10.00|12.00|16.00 | 19.00
Depth of body
+/-0.13mm imPeriaL [ 40 | .10 | 126 | .126 | .150 | .201 | .256 | .300 | .400

Recommended hole size METRIC 419 | 419 | 541 | 5.41 | 6.40 | 770 | 9.70 | 12.70 | 15.87
+0.05mm - 0.00mm IMPERIAL 165 | 165 | .213 | .213 | .252 | .303 | .382 | .500 | .625

Torsional Resistance in ‘'Nm’ (Newton Meters) Pull Out in ‘N’ {Newtons)

1.0mm 12mm | 1.5/1.6mm | 2.0mm 2.5mm 3.0mm 1.0mm 1.2mm 1.5/1.6mm | 2.0mm 25mm 3.0mm
(20swyg) | (18swg) | (16swg) | (14swg} | {12swg} | {10swg) | (20swg) | (18swg) | (16swq) | (14swg) | {12swg} | (10swg)

Einsatz: Stahlausfiihrung fiir Blechhérten bis HRB 80
Edelstahlausfiihrung fiir Blechhéarten bis HRB 70

Verarbeitung: A S A
Sheet Profiled [

f
Punch (S

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, welche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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P\

Standard-Sechskant \\g\g;//,
Nietmutter

MaBe: Datenblatt 5

METRIC . M3 M35 M4 M5 M6 M3 M10 M12
1/8" - 5/32" | 3/16" | 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2"
Thread Form Range 6,5 4 3 2 0 = = S
4 6 8 10 1/4" | 5/16" | 3/8" | 1/2”
4 6 8 10 1/4” | 5/16" | 3/8” | 1/2"

Diameter of spigot METRIC 554 | 6,73 | 673 | 792 | 952 | 12.70 | 15.87 | 19.05
+0.00mm - 0.13mm

IMPERIAL 218 | .265 | .265 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750
V\/’it(']ﬂ;;cmssﬂals METRIC . 792 | 792 | 792 | 9.52 | 11.10 | 14.27 | 19.05 | 22.22
+/- U, m

IMPERIAL 312 | 312 | 312 | .375 | 437 | 562 | .750 | .875
Depth of body METRIC 317 | 3.17 | 3.17 | 3.81 | 5.08 | 6.35 | 762 | 10.16
+/-013mm

IMPERIAL 125 | 125 | 125 | 150 | .200 | .250 | .300 | .400
Recommended hole size METRIC 554 | 6.73 | 673 | 792 | 9.52 | 12.70 | 15.87 | 19.05
+0.05mm - 0.00mm IMPERIAL 218 | 265 | .265 | .312 | .375 | 500 | .625 | .750

Torsional Resistance in ‘Nm’ (Newton Meters) Pull Outin ‘N’ (Newtons)

1.0mm 1.2mm | 1.5/1.6mm | 2.0mm 2.5mm 3.0mm 1.0mm 1.2mm | 1.51.6mm | 20mm 2.5mm 3.0mm
(20swg) | {18swg) | (16swg) | (14swg) | (12swg) | (10swg) | (20swg) | (18swg) | (16swg) | (14swg) | (12swg) | (10swg)

3.1 4.0 4.2 4.8 5.6 6.8 1656 | 1720 1748 | 1822 1945 | 2016
73 8.0 8.2 9.4 9.4 9.7 2640 | 2710 | 2814 | 3223 | 3287 | 3156
9.8 10.1 1.5 13.2 15.9 171 3514 | 3584 | 3820 | 4199 | 4208 | 4357
16.1 17.0 19.2 23.9 25.6 28.4 3920 | 4425 | 4690 | 5210 | 5120 | 5040
25.9 271 34.0 34.6 35.1 38.9 4710 | 4916 | 5360 | 5480 | 6210 | 6387
32.3 372 42.3 43.8 44.8 49.8 4982 | 5210 | 5560 | 5810 | 6490 | 6538

Einsatz: Stahlausfiihrung fiir Blechhérten bis HRB 80
Edelstahlausfiihrung fiir Blechhéarten bis HRB 70

Verarbeitung: S

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, welche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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FSEM
Flache Sechskant . A
Einpressmutter W

MaBe: Datenblatt 6

Minimum Rec. Hole Size Minimum Distance
Sheet Thickness +0.08-0.00 to edge of Sheet

SSEH
Standard Sechskant
Einpresshilse

JLIGED] +go Minimum
& Pitch Jon Minimum Rec. Hole Size Distance
. Sheet Thickness | +0.08 - 0.00 to

Length inmm +/-0.20
Length Codes 6|8 |10 |{12]uw|116]|18|20]|2]2s edge of Sheet

R 418 | 48 | 6|8 10[12]14|16 /1820|2225 1.0 4.2 6
g el 539 | 64 | 6|8 |10|12|14 16|18 202225 1.0 5.4 6.8
; s 710 | 79 | 6|8 |10]12(14|16|18 20| 22125 1.3 7.2 8
§ s 710 | 79 | 6|8 [10[12|14 |16 18|20|22 |25 1.3 7.2 8

Dimensions

Length (mm)

B’ Dim. {(min)

Einsatz: Stahlausfiihrung fiir Blechharten bis HRB 80
Edelstahlausfiihrung fiir Blechhérten bis HRB 70

vaill
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Setzmutter

Das Produkt

Setzmuttern ermoglichen dauerhafte Muttergewinde
in Stahlblech und Kunststoffteilen, die zu diinn sind als dass in
sie ein herkdommliches Gewinde geschnitten werden kann.

Die speziell fir Anwendungen mit Mindestblechdicken von 1 mm
entwickelten Setzmuttern ermdglichen ein  metrisches
Innengewinde, das zum Verschrauben von Befestigungselementen
mit entsprechendem Aufdengewinde dienen kann.
Setzmuttern lassen sich ohne weiteres im Blech bzw. Kunststoff
verankern, ohne dass Spezialwerkzeuge hierzu erforderlich sind.

Beim Eindriicken des unter dem Kopf der Setzmutter befindlichen
Kragens mit seiner Réndelung entsteht ein dauerhaftes Gewinde
mit  hohem Klemm-Drehmoment und damit entsprechender
Verdrehsicherheit.

Produktmerkmale

Eine kleine Grofienauswahl, die die meisten Anwendungen
abdeckt.

Keine Spezialwerkzeuge erforderlich.

Eine Kopfform - Sechskant.

Drei Kragenléangen : Standard
mittellang
lang

& Hohe Verdrehfestigkeit.

Hoher Ausreifdwiderstand.
© standardmalig verzinkt (CR3).

in rostfreiem Stahl! auf Bestellung.

{11
SH
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Setzmutter

chliissel-| |0 o

4 : : Weite | gin mm
|
vy
| M4 1mm 700 550 550 570 320 0.0
>
M5 imm 800 650 650 675 400 090
— M6 1mm 1000 800 800 830 500 080
| M8 2mm 1300 1000 1000 1030 650  1.80
AR M10 2mm 1500 1250 1250 1285 800 180
i M12 3mm 1700 1450 1450 1485 1000 280
I M16 3mm 2200 1850 1850 1885 1300 240
M20 4mm 2700 2300 2300 2340 1600 3.90
M25 15mm 550 450 450 470 300 140
M3 15mm 550 450 450 470 300 140
M4 15mm 700 550 550 570 320 140
M5 15mm 800 650 650 675 400 140
M6 15mm 1000 800 800 830 500 140
M25 2mm 550 450 450 470 300 1.80
M3 2mm 550 450 450 470 300 180
M4 2mm 700 550 580 570 450  1.80
M5 2mm 800 650 650 675 500 180
M6 2mm 1000 800 800 830 500 1.80

vaill

Skahilschrauben

Mit Standard-Kragen

Mit mittelangem Kragen

Mit langem Kragen

ah Lager

auf Bestellung

auf Besteflung
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30°und 40° Flankenwinkel

Pozidriv®

T-Drive

Pozidriv®

Schrauben
fur Kunststoff

21 Produktreihen

Durchmesser = 1,4mm bis 6mm
Langen = 5mm bis 30mm

HOPFEORM NORM WERKSTQFE

% Linsenkopf TP 7985 PZD 30° METRIscH 3 o A2 - Edelstahl

o Senkkopf TP 965 PZD 30° METRISCH A2 - Edelstahl
Lin;enko fmﬁﬂ - . . . o
angepresster Scheive TP LF PZD 30°  METRISCH =3 KU{CR3) A2 - Edelstahl
KOPFFORM WORK

% Linsenkopf TP 7985 TX 30°  METRISCH A2 - Edelstahl

g Senkkopf TP 965 TX 30° METRISCH A2 - Edelstahl

£ Linsenkopf mitﬁ _ e N o
Ao S heibe TP LF TX 30°  METRISCH A2 - Edelstahl
KOrreroas MOR

% Linsenkopf TP 7985 PZD 40° METRISCH T s

TP 965 PZD 40°

 METRISCH =

Linsenkopf mit

% angepresster Scheibe TP LF PZD 40°

METRISCH F ¢

Schrauben mit rundem
Querschnitt fir Kunststoffe

\/400

T,

\/30D

veill

Skahilschraub=n



Schrauben fur Kunststoff
TP mit 30° Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen

far Weichkunstoff Nylon,ABS
fir Hartkunststoff Polycarbon

METRIC SERIES

SCREW SIZE

PTH

o

RECESS SIZE

E

N/

HEAD DIMENSIONS

DEPTH
REF

L

S

DEPTH W

Datenblatt10

2.2x0.98

3.0x1.34

3.5x1.57

4.0x1.79

390 | 150 | 1 T6 130 | 1 T6 | 440 | 160 | 1 | T6
440 170 | 1 T7 | 470 | 175 | 1 T8 | 500 | 180 | 1 76
ERER 53 200 | 1 | 0 | 550 | 205 | 1 T8 | 600 | 210 | 1 | TI0
610 | 250 | 2 | TI0 | 730 | 280 | 2 | TI5 | 700 | 240 | 2 | THO
700 270 | 2 | 720 | 840 | 325 | 2 | T20 | 800 | 250 | 2 | T2
EXEER 680 [ 340 | 2 | 7120 | 930 | 340 | 2 | T20 [1000 | 320 | 2 | T2
1050 | 400 | 3 | TS | 1130 | 380 | 2 | T30 | 1200 | 400 | 3 | 25
a
THREAD STANDARDS, STRENGTHS & HOLE SIZES LENGTH TOLERANCES
BODY DIAMETER SUGGESTED HOLE SIZES ow | ToL
o T g |
Y GLASS | POLY
T T T
190 | 180 | 104 § 126 | 135 | 144 | 153 4106 | 060
230 | 220 | 125 B 154 | 165 | 176 | 187 71010 | 2075
- 260 | 250 | 140 ;:g 187 | 200 | 212 2o | 0
315 | 300 | 166 10 | 225 | 240 | 255
201030 | 105
365 | 350 | 191 § 245 | 262 | 280 | 2.97
415 | 400 | 217 [ 280 | 300 | 320 | a0 Bts0 | 125
B 520 | 500 | 268 J§ 350 | 375 | 400 | 425 60 | +1.50
620 | 600 | 319 N 420 450 | 480 | 5.10 ]

Die angegebenen LochmaBe sind Orientierungswerte, im Einzelfall ist der Lochdurchmesser

neu zu ermitteln.

vaill
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Schrauben fur Kunststoff

45° und 60° Gewindeflankenwinkel

ROPFFOHRM PR
Pozidriv® Cp Linsenkopf TP 7985 PZD 45° METRiscH B ¢ inki (CR3 A2 - Edelstahl
oL senkkopf TP 965 PZD 45° METRISCH 3 Stahiverzinii (CR3i A2 - Edelstahl
Linsenkopf mit it Ve erielee [N
@ %’ e Scheibe TP LFPZD 45°  METRISCH E  swhiVeminki(CRZ  A2-Edelstahl
KOPEFURM FORM 3
T-Drive G Linsenkopf TP 7985 TX 45° METRISCH s A2 - Edelstahl
g Senkkopf TP 965 TX 45° METRISCH g Stahi Verz A2 - Edelstahl
KOPFFORM RMORM WEREEYORE
Kreuzschlitz H % Linsenkopf TP 7985 PH 45° METRISCH $F  Stahi Verzink: (CR3)
@ N Senkkopt TP 965 PH 45° METRISCH T Stahi Verzinkt (CR3)
KOPFEGRT HORM WER
Pozidriv® % Linsenkopf TP 7985 PZD 60° ZOLL g StahiVerz
g Senkkopf TP 965 PZD 60° ZOLL g Stahi Verzinkt {CR3}
Linsenkopf mit Crp s ind A fonpoyd o :,
% angepresster Scheibe | P LF PZD 60° ZOLL g Stal! Verzir 2
HOPFFORM faisriic
Kreuzschlitz/H % Linsenkopf TP 7985 PH 60° METRISCH % Schwarz
@ N Senkkopt TP 965 PH 60° METRISCH I Schwarz

\/ 45° 60°

Dreikantige gewindefurchende
Schrauben fur Kunststoffe

vaill
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Schrauben fur Kunststoff Datenblatt 11
TP mit 45° Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen g

fir Weichkunstoff Nylon oder ABS
fir Hartkunststoff Polycarbon

METRIC SERIES

HEAD DIMENSIONS

N/ > =

Csk (90°) w Indented Washer Hex |

SCREW SIZE

e | peprn | REGESS SIZE bepry |_mecesssze | wex | waswen |
Max. Dia (ref)
harp Edge)

— WA [ pozi [ T-RIE Joni [ Pozi | T-0RivE | MAX [pozi | T-DRIVE | A/F Max. [oepts Max [ ia. max. friciess v
Sx0, ! 15 0
: 157 1
5x1. ! 16 1 6 44 13 i T6 30 121 | 422 | 04
: ! 19 1 T8 55 15 1 T8 40 152 | 520 | 042
m 6.0 23 1 TIO | 63 165 1 TO | 66 | 16 1 T | 50 182 | 650 | 052
4x1.75 K| 245 | 2 Ti5 | 735 |19 2 TH { 80 | 20 2 T5 | 55 212 | 115 057
5x23 I 28 2 T20 | 84 22 2 T20] 96 | 23 2 T20 | 55 280 | 840 | 067
: 2 2 2

T25 | 10.0 | 25 T25 | 120 29 T25

T

=T suscesteo
¢ T o _|:i| rosom
IS T T T

1.85 1.75 1.75 1.65 1.19 1.45
2.25 2.15 2.15 2.05 1.47 1.79
2.55 245 2.50 2.40 1.80 2.00

03 |
05 |
05
3x15 3.05 295 3.00 290 EER 226 250
24|
El
5.0 |

LENGTH TOLERANCES

NOM. TOL
LENGTH M
MM

M
ALL
LENGTHS 08

UPT0 20mm +08

ABOVE 20mm +13

ALL
LENGTHS +13

35x1.65 JERER 3.45 3.47 3.37 2.13 295
4.06 3.91 3.96 3.81 3.18 3.4
5.06 491 4.96 4.81 3.62 4.10
6x2.5 6.06 5.91 595 580 i 4.55 5.05

| 6-8 | 2.5-5 |1.8-22|SCREW SIZE

o vl Bed
» ~nN o
— > >
= b Bod
L o |

Die angegebenen LochmaBe sind Orientierungswerte im Einzelfall ist der Lochdurchmesser
neu zu ermitteln.

vaill
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Schrauben fur Kunststoff

TP mit 60° Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen

fir Weichkunstoff Nylon,ABS
fir Hartkunststoff Nylon glasfserverstarkt

INCH SERIES
% ;/
Csk (80°)

oepri | RECESSSIZE | sbsae | pepry |  RECESSSize |
ax. Dia.

MAX I Pozi | T-DRIVE [sharpeagef "*) | Pozi | T-DRIE
. 051

SCREW SIZE

DIA.
M

HEAD DIMENSIONS

Datenblatt 13

== 60°

=

Flange Indented Washer Hex
vepri | RECessSzE | Wex | wasuem
) [ Pozi ] 7-0RIVE | ar Max. Joept wax] ia.tas oo v

THREAD STANDARDS, STRENGTHS & HOLE SIZES

I
I T T T

.092 .088 .089

079

. 062 1 T6 172 1 |T6 194 | 059 1 T8 125 | 050 | .166
219 1.080 1 TI0 | .225 | 067 | 1 1 Ti0 257 | 063 1 1110 187 | 080 | 243
210 1097 2 TS 1279 | 083 | 2 | T15 320 | 074 2 110 250 | 10 1 328
322|115 2 T20 (382 1 100 | 2 T2 384 | 093 2 | T 250 | 115 | 348

2 T25 |38 | 6| 2 |TB A48 | 14 2 TN 312 920 | 44

SUGGESTED
HOLE DIA.

oft Plstc o Pasi]

080

127 121 123 099

106

147 A4 143

128

185 179 179 147

157

B o
B
212 | 206 | 208 B =

184

LENGTH TOLERANCES

NOM.
LENGTH

TOLERANCE
INCHES

UP TO 3"
OVER 34"

+0.030
+0.050

Die angegebenen LochmaBe sind Orientierungswerte im Einzelfall ist der Lochdurchmesser neu

zu ermitteln.

vaill
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CD Schweil3bolzen

DIN EN 1SO 13918

FORM

Bolzen fur

Kondensatorentladungs-
Bolzenschweil3en

4 Produktreihen

SchweifRbolzen
mit Gewinde

A2 - Edelstahl Aluminium

A
Innen-
gewindebuchsen

\J

Schweif3stifte
ohne Gewinde @ ':( |

Schweifdbolzen mit
Grobgewinde

Bolzen fiir Kondensatorentladungs-
BolzenschweilRen

noers

tvon 1-3 ms dber

wispitze des aufzuschweillenden Teils
aden, Da die Schweilizeit extrem kuiz

i

St
NH

ine O

0 Verformungen, keinen
Durchir uch keine Ver

ungen auf

der RUcks

Ablauf des Kondensatorentladungs-
Bolzenschweil3verfahrens

3!

geschmo
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