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Niethiilsen

PRODUKTRESCHREIBUNG

Verbindungselemente

fur Stahlblech

6 Produktreihen

WERESTOrF

\

Rund Stahl {CR37 A2 - Edelstahl Blank
N,
Sechskant A2 - Edelstahl Blank
Mini Sert A2 - Edelstahl Blank
KRAGEMLANGE
e
NS )
: "’-'j‘E Standard A2 - Edelstahl
>
i
Mittel i Stahl Verzinkt {CR3) A2 - Edelstahl
o
Lang . Stahi Verzinkt (CR3: A2 - Edelstahl

Skahilschrauben




SREM
Standard-Rund-Einpressmutter

Malie: Datenblatt 2

Thread Minimum Rec. Hole Size Minimum Distance
& Pitch Sheet Thickness +0.08-0.00 to edge of Sheet

M3 Alr*
05

Metric {dimensions in ‘mm’)

Einsatz:  Stahlausfuhrung fur Blechharten bis HRB8 0
Edelstahlausfiihrung fir Blechhéarten bis HRB 70

Verarbeitung:

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, we  Iche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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SRNM
Standard-Rund-Nietmutter

Malie: Datenblatt 3

METRIC . M3 M35 M4 M5 Mé M8 M10 M2

1/8" - 5/32” | 3/16" | 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2”
Thread Form Range 6,5 4 3 2 0 R . R
4 6 8 10 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2"

4 6 8 10 | 1/4" |516" | 3/8” | 172"
" METRIC 554 | 6.73 | 6.73 | 792 | 9.52 | 12.70 | 15.87 | 19.05
+0.00mm - 0.13mm IMPERIAL .218 | .265 | .265 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750
' METRIC 792 | 952 | 9.52 | 11.10 | 12.70 | 15.87 | 19.05 | 25.40
+/- 0.13mm IMPERIAL .312 | .375 | .375 | .437 | 500 | .625 | .750 | 1.000
- METRIC 317 | 3.17 | 3.17 | 3.81 | 508 | 6.35 | 762 | 10.16
+/-013mm IMPERIAL 125 | 125 | .125 | .150 | .200 | .250 | .300 | .400
Recommended hole size METRIC 554 | 6.73 | 673 | 792 | 9.52 | 12.70 | 15.87 | 19.05
IMPERIAL 218 | .265 | 265 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750

Torsional Resistance in ‘Nm’ (Newton Meters) Pull Out in ‘N’ {Newtons)

1.0mm 1.2mm | 1.5/1.6mm 2.5mm 3.0mm 1.0mm 12mm | 1516mm | 2.0mm 2.5mm 3.0mm
(20swy) (18swg) (16swg) (12swg) {10swg) {20swy) {18swg) (16swg) {14swg) {12swg) {10swg)

3.2 3.9 4.4 4.7 5.6 6.9 1649 | 1730 | 1741 1810 | 1950 | 2021
7.0 79 8.4 9.8 9.4 9.6 2610 | 2716 | 2841 | 3250 | 3271 | 2124
9.2 10.4 1.6 13.0 16.0 17.2 3620 | 3551 | 3829 | 4210 | 4310 | 4400
16.2 16.8 18.9 24.2 25.4 28.3 | 3944 | 4418 | 4715 | 5230 | 5145 | 5010
254 26.9 33.2 34.4 34.7 39.2 4740 | 4885 | 5374 | 5489 | 6219 | 6384
32.8 38.4 41.8 42.9 453 48.9 | 4936 | 5245 | 5490 | 5820 | 6481 | 6539

Einsatz:  Stahlausfuhrung fur Blechharten bis HRB8 0
Edelstahlausfiihrung fir Blechhéarten bis HRB 70

Anvil

Verarbeitung:

Profiled
Punch

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, we  Iche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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MRNM
Mini-Rund-Nietmutter

Male: Datenblatt 4
METRIC M2.5 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M0 | w2
- 1/8" - 5/32” | 3/16" | 1/4” | 5/16" | 3/8" | 1/2"

Thread Form Range - 6,5 4 3 2 0 - - -

= 4 6 8 10 1/4" 16/16” | 3/8" | 1/2"

= 4 6 8 10 | 1/4” |5/16" | 3/8” | 1/2”

METRIC 419 | 419 | 541 | 541 | 6.40 | 770 | 9.70 | 12.70 | 15.87

IMPERIAL 165 | 165 | 213 | .213 | .252 | .303 | .382 | .500 | .625

Diameter of spigot
+0.00mm - 0.13mm

+/- 0.15mm mPERIAL [ 217 | 217 | 276 | .276 | .335 | .394 | 472 | .625 | .750

METRIC 2.80 | 2.80 | 3.20 | 3.20 | 3.80 | 5.10 | 6.50 | 7.60 | 10.20

T — “ METRIC 5.50 | 5.50 | 7.00 | 700 | 8.50 | 10.00|12.00|16.00 | 19.00
Depth of body
+/-0.13mm imPeriaL [ 40 | .10 | 126 | .126 | .150 | .201 | .256 | .300 | .400

Recommended hole size METRIC 419 | 419 | 541 | 5.41 | 6.40 | 770 | 9.70 | 12.70 | 15.87
+0.05mm - 0.00mm IMPERIAL 165 | 165 | .213 | .213 | .252 | .303 | .382 | .500 | .625

Torsional Resistance in ‘'Nm’ (Newton Meters) Pull Out in ‘N’ {Newtons)

1.0mm 12mm | 1.5/1.6mm | 2.0mm 2.5mm 3.0mm 1.0mm 1.2mm 1.5/1.6mm | 2.0mm 25mm 3.0mm
(20swyg) | (18swg) | (16swg) | (14swg} | {12swg} | {10swg) | (20swg) | (18swg) | (16swq) | (14swg) | {12swg} | (10swg)

Einsatz:  Stahlausfuhrung fur Blechhéarten bis HRB8 0
Edelstahlausfiihrung fur Blechhéarten bis HRB 70

Verarbeitung: 7777 LT 7
Sheet Profiled [~

f
Punch (S

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, we  Iche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill
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SSNM
Standard-Sechskant
Nietmutter

Malie: Datenblatt 5

Einsatz:  Stahlausfuhrung fur Blechhéarten bis HRB8 0
Edelstahlausfiihrung fur Blechhéarten bis HRB 70

Verarbeitung:

Die Drehmoment- und Auszugwerte sind Richtwerte, we  Iche im Test ermittelt wurden.
Sie dienen nur zur Information.

vaill

Skahilschrauben



FSEM
Flache Sechskant
Einpressmutter

Malie: Datenblatt 6

SSEH
Standard Sechskant
Einpresshiilse

Einsatz:  Stahlausfuhrung fur Blechhérten bis HRB 8 0
Edelstahlausfihrung fir Blechharten bis HRB 70



Setzmutter






30°und 40°Flankenwinkel

TP 7985 PZD 30°
TP 965 PZD 30°
TP LF PZD 30°

TP 7985 TX 30°
TP 965 TX 30°
TP LF TX 30°

TP 7985 PZD 40°
TP 965 PZD 40°

TP LF PZD 40°



Schrauben fur Kunststoff Datenblatt10
TP mit 30°Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen

fur Weichkunstoff Nylon,ABS
fur Hartkunststoff Polycarbon

Die angegebenen Lochmale sind Orientierungswerte, im Einzelfall ist der Lochdurchmesser
neu zu ermitteln.



Schrauben flr Kunststoff

45°und 60° Gewindeflankenwinkel

TP 7985 PZD 45°
TP 965 PZD 45°
TP LFPZD 45°

TP 7985 TX 45°
TP 965 TX 45°

TP 7985 PH 45°
TP 965 PH 45°

TP 7985 PZD 60°
TP 965 PZD 60°

TP LF PZD 60°

TP 7985 PH 60°
TP 965 PH 60°



Schrauben fur Kunststoff Datenblatt 11
TP mit 45° Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen

fur Weichkunstoff Nylon oder ABS
fur Hartkunststoff Polycarbon

Die angegebenen Lochmale sind Orientierungswerte im Einzelfall ist der Lochdurchmesser
neu zu ermitteln.



Schrauben fur Kunststoff Datenblatt 13
TP mit 60°Gewindeflankenwinkel

Kopf- und Gewindeabmessungen

fur Weichkunstoff Nylon,ABS
fur Hartkunststoff Nylon glasfserverstarkt

Die angegebenen Lochmale sind Orientierungswerte im Einzelfall ist der Lochdurchmesser neu
zu ermitteln.






